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Przygotowanie powierzchni

Nalezyte przygotowanie powierzchni ma zasadnicze znaczenie dla okresu uzytkowania tego produktu. Powierzchnie metalowe musza by¢ wolne od
zanieczyszczen i oczyszczone metoda strumieniowo-$cierng do czystosci prawie biatego metalu (SA 2-1/2, SSPC-SP10), czyli do profilu chropowatosci
75 —125 p (3 = 5 mil). Z powierzchni, ktéra ma zosta¢ powleczona, trzeba usunac wszelkie pozostatosci Scierniwa.

Swiezo zacementowane powierzchnie musza zostaé wysezonowane przez co najmniej 28 dni. Po tym okresie zmy¢ ttuszcze, oleje i brud emulgujacym
Srodkiem alkalicznym w roztworze wodnym. Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni, w tym stare powtoki, sole chemiczne, kurz, okruchy betonu
i biaty nalot na Swiezym betonie. Najlepiej zrobi¢ to metoda natrysku woda, Srutownicg, stosujac zrywanie lub obrébke strumieniowo-$cierna, aby
osiagnac stopien 4 w skali ICRI (International Concrete Repair Institute, miedzynarodowy instytut napraw betonu) lub 60 (badz grubszy) profilu Sciernego.
Tak przygotowana powierzchnia musi by¢ strukturalnie solidna i wolna od wszelkich zanieczyszczen. Przed powleczeniem usungc¢ z niej wszelkie
pozostatosci Scierniwa. Wilgotnos$¢ powierzchni jest dopuszczalna, ale nie stojgca woda.

Nadmierne wgtebienia i widoczne kruszywo moze wymagac ponownego natozenia szorstkiej powierzchni przed jej ostatecznym wygtadzeniem.

Mieszanie

Aby utatwic reczne mieszanie i naktadanie, materiaty powinny miec¢ temperature 21°C — 32°C (70°F — 90°F). Kazde opakowanie zawiera sktadniki
we wiasciwej proporcji. Jezeli wymagane sg odmienne proporcje, zestaw nalezy odpowiednio podzieli¢:

Proporcja sktadnikéw Wedtug ciezaru Wedtug objetosci
A:B 26:1 2,0:1

Mieszac az do uzyskania jednolitej barwy i konsystencji, bez smug. Mieszajgc mechanicznie stosowaé mikser o zmiennej niewielkiej predkosci, z wysokim
momentem obrotowym, z mieszadtem nie porywajgcym powietrza, takim jak mieszadta typu ,Jiffy” (na przedtuzonym trzonku). Nie miesza¢ wiecej
produktu niz mozna zuzy¢ w okreslonym czasie pracy.

Czas naktadania

Zestawy na 60 i na 600 litréw sg przeznaczone do wielosktadnikowych systemoéw natrysku i muszg by¢ mieszane mikserem statycznym. Podczas
natryskiwania strumieniem o temperaturze 45°C — 50°C (115°F — 122°F) materiat wyrzucany z miksera statycznego tezeje w pojemniku po 8 — 12 minutach.
Mieszanka do naktadania poprawek pedzlem z pojemnika 1 litrowego tezeje w temp. 25°C/77°F po 30 min., w temp. 15°C/60°F po 40 min. i w temp.
32°C/90°F po 15 min.

Naktadanie

ARC S1HB mozna naktadac za pomocg podgrzewanego systemu do natrysku wielosktadnikowego bez rozciericzania rozpuszczalnika lub pedzlem
(poprawki). Podczas naktadania ARC STHB szczotkg muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

« Zakres grubosci kazdej warstwy 1— 2 mm (40 — 80 mil)

« Zakres temperatur podtoza 10°C do 40°C (50°F — 104°F)

Na zyczenie miejscowy specjalista ARC udzieli porady i poleci sprzet do natryskiwania wielosktadnikowych powtok.

Natryskujgc ARC STHB wstepnie natozy¢ grubos¢ 250 — 375 p (10 — 15 mil). Naktadac¢ kolejne warstwy az do uzyskania pozadanej grubosci 1 — 2 mm
(40 — 80 mil). Za jednym natryskiem mozna uzyska¢ powtoke do 3 mm (120 mil). Naktadanie na powierzchnie pionowa lub nad gtowag moze zmniejszy¢
grubos¢ btony. Dla wyréwnania moga byc¢ potrzebne dodatkowe warstwy. Szorstkie powierzchnie zwykle wymagaja wielu warstw grubosci 1—2 mm
(40 — 80 mil), aby uzyskac rownomierne pokrycie.

Mozna naktada¢ wiele powtok ARC S1HB bez dodatkowego przygotowywania powierzchni, jezeli btona jest wolna od zanieczyszczen i nie stwardniata
poza etap zakonczenia naktadania powtoki w ponizszym harmonogramie utwardzania. Po tym okresie wymagana jest lekka obrdbka strumieniowo-$cierna
lub piaskowanie, a nastepnie usuniecie pozostatosci Scierniwa.

Harmonogram utwardzania

10°C 25°C 32°C 43°C
50°F 77°F 90°F 10°F
Utrata przylepnosci 10 godzin 7 godzin 6 godzin 2 godziny
Mate obcigzenie 40 godzin 32 godziny 18 godzin 8 godzin
Koniec naktadania powtoki 56 godzin 36 godzin 30 godzin 16 godzin
Petne obcigzenie 72 godziny 60 godzin 36 godzin 24 godziny
Catkowite utwardzenie chemiczne 120 godzin 90 godzin 72 godziny 48 godziny

Utwardzanie wymuszone w temp. 65°C (150°F) po wyschnieciu materiatu do utraty lepkosci skréci okres utwardzania do 4 godzin, plus czas potrzebny
na wyschniecie.

Sprzatanie
ARC STHB podgrzany do temperatury natryskiwania wielosktadnikowego bardzo szybko twardnieje. Po pracy trzeba szybko posprzatac, bo inaczej

materiat zaschnie na narzedziach na kamien. Stosowac rozciericzalniki dostepne w handlu (aceton, ksylen, alkohol, keton metylowo-etylowy) do umycia
narzedzi bezposrednio po uzyciu. Po stwardnieniu materiat trzeba bedzie zeszlifowad.

Przechowywanie

Przechowywadc w temp. 10°C — 32°C (50°F — 90°F). Chwilowe odchylenia od tego zakresu podczas transportu sg dopuszczalne. Trwato$¢ w zamknietych
pojemnikach wynosi dwa lata. Podczas przechowywania w wysokiej temperaturze moze dojs¢ do osadzania sie lub rozwarstwienia materiatu. Przed
uzyciem najpierw wymieszac poszczegdlne sktadniki, a na koniec zmiesza¢ czesci Ai B.

Bezpieczenstwo

Przed uzyciem kazdego produktu nalezy sie zapoznac z wtasciwa kartg charakterystyki substancji (SDS) lub z lokalng ulotkg BHP. W razie potrzeby nalezy
stosowac sie do procedur dotyczgacych wchodzenia do ciasnych pomieszczen i przebywania w nich.
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